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NTP-MTTD-15 Utban a Higgs-bozon felé, kozmikus "
részecskék detektalasa
Gyakorlati munka kezdete a Wigner Kutaté Kozpont részecskefizikai intézetében 2016. februar 2.

Ez alkalommal mar csak az egyik 4 f6s csoport érkeztiink meg, a detektorépitd laborba. Ekkor a
kitlizott célunk 4 kamranak az el6készitése, hozzavalok Osszegyiijtése, (20x20 cm-es nyaklapok,
rézlapok, darabonként 4 oldalfal, amelyek kozott kettén mar el6re raragasztva a szalvezetéshez
sziikséges nyaklemez, a masik kett6 magasabb plexirid, egyiken két lyuk firva, két komponensti,
gyors -5 perces- szuper erds ragaszto, ragaszto lapatok, papirtorld) letisztitasa izopropil alkohollal.

Minden munka el6tt kézmosas, a munkafeliiletek letisztitasa alkohollal. Els6 feladat ,,szarazon” az
oldalfalak rafektetése a nyaklapra, figyelve hogy a szalvezetésre alkalmas nyéaklapok kb. 3-4 mm-
rel tallogjanak az alsé katodon. (igy jobban hozza lehet majd férni a csatlakozdék beforrasztasahoz).
El6szor az egyik paros allt neki a ragasztasnak, a masik két didk figyelte. Filctollal, csak a kamra
kiilsé oldalan, bejelolték a rudak leendd helyét, hogy felemelés utan is a megfelel6 helyre
keriiljenek. A ragasztét a kis lapatok segitségével vékonyan, de egyenletesen felvitték az
oldalfalakra, amelyeknek mind a katod felé esd feliilete, mind az egymashoz illesztendd oldala
el6tte dorzspapirral kicsit meg volt csiszolva a jobb tapadas érdekében. Vigyazva, nehogy a kamra
belsd terébe keriiljon idegen anyag, rahelyezték a ragasztdval bekent rudakat, amelyeket par dekas
nehezékkel nyomas ala helyeztiink, hogy a ragaszt6 egyenletesebben eloszoljon.

A ragasztasnal vigyazni kellett, mert kb. 5 perc alatt nytlossa, nehezen kenhet6vé valik a ragaszto,
ilyenkor mar hasznalhatatlan. A ragasztas ellendrzése el6szor szabad szemmel torténik, ott jo a
ragasztas, ahol atlatszonak, tivegszerlinek latszik a ragaszté anyag. Ahol légbuborékok maradtak, ott
eziistdsen csillogé réteg latszik a lap és a rid kozott, ilyenkor kizarélag kiviilr6l lehet plusz ragasztd
anyag rakenésével zarni a réseket. Figyelni kell még arra is, hogy a rahelyezés utan még par percig
mozog a ragasztd anyagon a plexi rid, elmaszik a helyérél, tehat folyamatosan korrigalni kell. Az
egyik kamrahoz nem volt legyartva el6re lyukasztott (a gazcsovek szamara) plexi rud, ezért ezt a
munkafolyamatot is nekik kellett elvégezniiik. El6szo6r egy probadarabon gyakoroltak, tanultdk meg
haszndlni az ipari firogépet a miihelyben. A lyukak ftirasanal a kovetkezokre kellett odafigyelni: a



rudat el6szor egy satuba fogva rogzitettiik, majd a farofej ala helyeztiik (el6re bejeldltiik filctollal a

helyét). A gazcsovek kiils6 atmérdje kb. 5 mm, de van ingadozas koztiik. E16szor egy kb. 3.5 mm-es
farofejjel teljesen atfurjuk keresztben a rudat. Furdskor lassan nyomjuk lefele a kart, idénként
megallunk, hogy a surlédas soran megolvadt plexi forgacsot lesoporjiik, ne a lyukban szilarduljon
vissza, ez akar a furofej eltoréséhez is vezethet. Ezutdn kicseréljiik a furéfejet egy 5 mm-es
atmeérdjlire, de ezzel csak a rid vastagsaganak a kétharmadaig farunk. A nagyobb atmérd azonos a
gazcsO atmérdjével, a kisebb atmérdjl szakasz viszont megakadalyozza a cs6darab ,,atesését”. A
kifurt rad, izopropil alkohollal val6 tisztitas utan keriilt a kamraba val6é beragasztasra. A 4 kamra
megragasztasa, az 0sszes el6késziilettel egyiitt kb. 2 és fél orat vett igénybe 4 didk segitségével. Ezt
kovetden a munkaasztalon, lestlyozva hagytuk az elkésziilt eszkdzoket. A tokéletes ragadashoz kb.
1-2 ora sziikséges. Mivel a kdvetkez6 alkalommal a szaltekerés és a szalak leforrasztasa kovetkezik,
ezért a forrasztas miiveletével is ismerkedtiink. Minden didk egy proba nyaklemezen gyakorolta a
forraszt6 énnal vald forr-pottyok elBallitasat. Gyorsan és iigyesen megtanultdk hogyan kell
megfeleld méretli, fényes feliiletli pottydket olvasztani. Kdzosen egy ,,B” betiit mintaztak a forr-
pottyokbdl. (Boti, Balazs, Bogdan) A laborban toltétt id6 3 és fél éra.



